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Usinage laser ultrarapide

• Durée d’impulsion

• Taux de répétition

• Profile du faisceau

fspsns
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Problèmes

Complexité Fiabilité

Maintenance

Prix
Coûts 

d’utilisation
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Solution : PicoSpark

• Durée d’impulsion : centaine de ps

• Puissance crête : centaine de kW

• Irradiance crête : centaine de GW/cm²

• Longueur d’onde : 1064 nm et 532 nm
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Positionnement du PicoSpark
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Comment est-ce possible?

Matériel

actif
Absorbeur

saturable

Miroirs

Diode

pompage

Picolaser

Fibre dopée Yb

≡

Barette

de diodes

Etage

d’amplifiation

Sortie @ 

1064nm 
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Energie et durée d’impulsion 

maintenues 
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Avantages

• Qualité du micro-usinage

• Conception simple

• Durée de vie et fiabilité

• Prix d’acquisition

• Coût d’utilisation

• Maintenance réduite

• Taille, poids
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Micro-usinage de matériaux durs

Acier inox Tungstène

80 µm

250 µm

80 µm

40 µm
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Marquage

Verre Aluminium
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Conclusion

• Possibilité d’effectuer du micro-usinage 

ultrarapide à des coûts raisonnables

 Retour sur investissement rapide

 Procédé fiable 24/7

• Génération économique d’impulsions 

courtes à haute puissance crête

 300 ps à 900 ps

 Réglage flexible des cadences et puissances
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Merci

Marcel Dubey
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Fiches techniques 

disponibles à la sortie 

Stand D3, halle 9
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